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TEMALAC FD 50

POPIS Rychloschnuica pololeskla antikorézna pigmentovana alkydova vrchna
farba.

VLASTNOSTI VYROBKU A ¢ Pololeskly vrchny nater v alkydovych systémoch pre oce lové povrchy.

ODPORUCANE POUZITIE ¢ Vyborny lesk a farby stalost pri vystaveni poveternostnym

podmienkam.

¢ Idealne pre pouzitie v mechanickych dielniach s rychlym produkénym
cyklom.

¢ Je tiez vhodna pre elektrostatické natieranie.

¢ Odporucané pouzitia napr.: oce fové konStrukcie a rézne typy strojnych
zariadeni a prisluSenstva.

¢ Obsahuje antikor6zny pigment, moze byt pouZita tiez ako
jednonaterovy systém.

TECHNICKE UDAJE

Objemova susina 47 + 2 %. (ISO 3233)
Hmotnostna susina 64 + 2 %.
Hustota 1.0 - 1.2 kg/l zavisi od odtiefia
Kéd vyrobku 181 - séria
Doporucena hrubka filmu a Doporucéena hrabka filmu Teoreticka vydatnost
teoreticka vydatnost’ suchy mokry
40 um 85 um 11.7 m?/
60 um 130 um 7.8 m?/l

Prakticka vydatnost zavisi od metédy nanaSania, podmienok pre
natieranie a taktiez od tvaru a drsnosti povrchu, ktory bude natierany.

Doba schnutia HSF 40 um +10°C | +23°C | +35°C
Zaschnuty proti prachu 40 min 15 min 10 min
Zaschnuty na dotyk 3h 1%h 1h
Pretieratelny 12d 6d 4d
Prietieratelny ,mokré na mokré* 1-4 h V-2 h 30 min

Schnutie a doba pretierate Inosti zavisia od hrubky filmu, teploty, relativnej
vlhkosti vzduchu a vetrania.

Konecny efekt Pololeskly

Rozsah odtienov RAL, NCS, SSG, BS a odtiene zo vzorkovnikov MONICOLOR NOVA a
SYMPHONY. Ténovanie systémom TEMASPEED.

Vyrobca: Distributor:
TIKKURILA Coatings OY FINNCOLOR Slovakia s.r.o.
P.0.BOX 53, 013 01 Vantaa, Finsko Priekopska 3706/104, 036 08 Martin-Priekopa

Tel.: + 358 9 8577 41 Fax: + 358 9 8577 6911 Tel.: 043/4283 153 Fax: 043/4283 551
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TEMALAC FD 50

NAVOD NA POUZITIE

Priprava podkladu

Zakladna farba
Vrchna farba

Podmienky pre aplikaciu

Aplikacia

Riedidlo
Cistenie naradia
POz

BEZPECNOSTNE
OPATRENIA

Odstrarite olej, mastnoty, soli a iné necistoty vhodnymi prostriedkami. (ISO
12944-4)

Ocelové povrchy: Cistenie tryskanim na stupei Sa 2% (ISO 8501-1). Ak nie je
mozné povrch odistit’ tryskanim pre zlepSenie prilnavosti na ocel valcovanu za
studena sa doporucuje fosfatovanie.

Nazakladované povrchy: Odstrarite olej, mastnoty, soli a iné necistoty
vhodnymi prostriedkami. Opravte vSetky poSkodené Casti zakladného nateru.
Dbajte na spravnu dobu pretierania zakladného nateru. (ISO 12944 -4)

TEMAPRIME EE, EUR, GF a ML, FONTECRYL 10.

TEMALAC FD 50.

Cely povrch musi byt suchy. Teplota okolitého vzduchu, povrchu alebo farby by
nemala klesnut pod +5°C / 41°F pocas aplikacie aj schnutia. Relativna vihkos t
vzduchu by nemala byt vysSia ako 80 %. Teplota natieraného objektu by mala
zotrvavat prinajmensom +3°C / 38°F nad rosnym bodom.

Bezvzduchovym alebo beznym striekanim. Pred pouzitim farbu dékladne
premieSajte. Pri bezvzduchovom striekani farbu zri edte 5 - 15 %. Typ trysky pri
bezvzduchovom striekani 0.011“ - 0.015% uhol striekania zavisi od tvaru
objektu. Pri beznom striekani by mala byt farba zriedena 20 — 30% do viskozity
20 — 30s DIN 4.

Thinner 1006. Velké povrchy Thinner 1053 (pomaly)

Thinner 1006.

MnozZstvo prchavych organickych zlu€enin 470 £ 20 g/ liter farby.

Vzdy dbajte na opatrenia uvedené na nadobach. BlizSie informacie

0 nebezpednych vplyvoch a ochrane proti nim su popisané v bezpe¢nostnom
technickom liste.

Bezpecnostny technicky list mbzZete obdrza t na pozZiadanie.

Len pre profesionalne pouzitie.

Vy$Sie uvedené informacie sl ziskané na zaklade laboratérnych testov a praktickych skis enosti a st platné od datumu uvedeného v
technickom liste. Kvalita vyrobku je zabezpeCena systémom, zalozenym na poziadavkach noriem ISO 9001 a ISO 14001. Vyrobca
nemdze byt zodpovedny za Ziadne Skody, ktoré vznikli pouzitim vyrobku bez dodrzania inStrukci i alebo za nevhodnym ucelom.



