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TEMAPRIME EUR

POPIS Rychloschnuca, jednozlozkova, antikordzna, alkydova zakladna farba.

VLASTNOSTI VYROBKU A Ako zaklad v alkydovych systémoch na ocelové povrchy vystavené

ODPORUCANE POUZITIE poveternostnym vplyvom,
+ |dealne pre pouZitie v montaznych prevadzkach a na aplika&nych
linkach s vefmi rychlymi produk&nymi cyklami.
+ Doporucena aplikacia na ocelové konstrukcie, polnohospodarske,
priemyselné a iné stroje.
¢ Mbze byt pouzita samostatne bez akychkolvek vrchnych naterov na
ocelové povrchy v suchych vnutornych priestoroch.

*

TECHNICKE UDAJE

Objemova susina 51+ 2 %. (ISO 3233)
Hmotnostna susina 70 £ 2 %.
Hustota 1.3 kgl/l
Kod vyrobku 186-séria.
Doporucéena hrubka filmu a Doporuéena hrubka filmu Teoreticka vydatnost
teoreticka vydatnost’ suchy mokry
40 pm 80 um 12.7 m?/l
60 pm 120 ym 8.5 m?/l

Prakticka vydatnost zavisi od metddy nanasania, podmienok pre
natieranie a taktiez od tvaru a drsnosti povrchu, ktory bude natierany.

Doba schnutia DFT 50 ym +10°C +23°C +35°C
Zaschnuty proti prachu, po 40 min 20 min 10 min
Zaschnuty na dotyk, po 1%h 40 min 30 min
Pretieratelny, po 1%h 40 min 30 min

Schnutie a doba pretieratefnosti zavisia od hruabky filmu, teploty, relativnej
vlhkosti vzduchu a vetrania.

Koneény efekt Matny.
Rozsah odtieriov Cerveno hneda (TVT 4000) a Seda (TVT 4001). Ténovanie systémom
TEMASPEED.
Vyrobca: Distributor:
TIKKURILA Coatings OY FINNCOLOR Slovakia s.r.o.
P.0.BOX 53, 013 01 Vantaa, Finsko Priekopska 3706/104, 036 08 Martin-Priekopa

Tel.: + 358 9 8577 41 Fax: + 358 9 8577 6911 Tel.: 043/4283 153 Fax: 043/4283 551
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NAVOD NA POUZITIE

Priprava podkladu

Zakladna farba
Vrchna farba

Podmienky pre aplikaciu

Aplikacia

Riedidlo
Cistenie naradia

voC

BEZPECNOSTNE
OPATRENIA

Odstrante z povrchu olej, mastnoty, soli a iné necistoty vhodnymi
prostriedkami. (ISO 12944-4)

Ocelové povrchy: Cistenie tryskanim minimalne na stuperi Sa2. Malé
poskodené Casti nateru opravte ru¢nym Cistenim do stupnia St2. (1ISO 8501-1)
AK nie je mozné povrch ogistit’ tryskanim pre zlepSenie prifnavosti na ocel
valcovanu za studena sa doporuduje fosfatovanie.

Nazakladované povrchy: Odstrarite z povrchu olej, mastnoty, soli a iné
necistoty vhodnymi prostriedkami. Opravte vSetky poSkodené &asti zakladného
nateru. Dbajte na spravnu dobu pretierania zakladného nateru. (ISO 12944-4)

TEMAPRIME EUR.
TEMALAC, FONTECRYL a FONTELAC.

Cely povrch musi byt suchy. Teplota okolitého vzduchu, povrchu alebo farby
by nemala klesnut pod +5°C pocas aplikacie aj schnutia. Relativna vihkost
vzduchu by nemala byt vy3Sia ako 80 %. Povrchova teplota ocele by mala
zotrvavat prinajmensom +3°C nad rosnym bodom.

Bezvzduchovym striekanim alebo Stetcom. Pred pouzitim farbu dokladne
premieSajte. Pri aplikacii bezvzduchovym striekanim moze byt farba

zriedena 0 - 15 %. Typ trysky pri bezvzduchovom striekani 0.011“ - 0.015%; tlak
v tryske 120 — 180 bar. Uhol striekania z&visi od tvaru objektu.

Thinner 1006 alebo Thinner 1053 (pomalé).

Thinner 1006.

MnozZstvo prchavych organickych zlucenin je 440 g/iter farby.
Maximalny objem VOC vo farbe pripravenej na pouzitie (zriedenej 15 %
objemu) je 495 glliter.

VZdy dbajte na opatrenia uvedené na nadobach. BliZSie informacie o
nebezpelnych vplyvoch a ochrane proti nim su popisané v karte
bezpeénostnych udajov.

Kartu bezpe€nostnych udajov mézZete obdrzat na poZiadanie.

Len pre profesionalne pouzitie.

VysSie uvedené informacie su ziskané na zaklade laboratornych testov a praktickych skusenosti a su platné od datumu uvedeného v
technickom liste. V pripade potreby si overte platnost’ technického listu vyrobku. Kvalita vyrobku je zabezpe€ena systémom zaloZzenym na
poziadavkach noriem ISO 9001 a ISO 14001. Vyrobca neméze byt zodpovedny za ziadne Skody, ktoré vznikli pouzitim vyrobku bez
dodrzania instrukcii alebo za nevhodnym ucelom.



